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KIERUNKOWE

Metoda poziomych wiercen kierunkowych (HDD) to jedno z najnowoczes$niejszych i coraz bardziej popularnych
rozwigzan dla nowych instalacji infrastruktury rurociggowej lub kablowej. Profesjonalnie prowadzone przewierty
pozwalajg na przekraczanie pod powierzchnig terenu takich przeszkod jak obszary zabudowane, drogi, wzniesienia, rzeki czy
tez obszary Srodowiska naturalnego objete ochrong, bez koniecznosci w ich dotychczasowg forme.

Ta profesjonalna i bardzo praktyczna metoda budowania infrastruktury, niesie za sobg konieczno$¢ zastosowania
nowoczesnych i sprawdzonych narzedzi wiertniczych oraz ich odpowiedniego doboru do wymagajgcych formacji skalnych.
W ofercie NiUW Glinik dostepny jest peten zakres swidrdw i poszerzaczy, dedykowanych do tego rodzaju zastosowan.
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Glinik to Firma specjalizujgcq sie¢ w produkcji
Narzedzi i Urzadzen Wiertniczych.

Poprzez wieloletnie doSwiadczenie zdobyte w trakcie
blisko 140 lat dziafalnoSci oraz ciggte doskonalenie,
nasza firma osiggneta najwyzszg jakoSC wyrobow
| ustug. Wyniki te zostaty potwierdzone przez Klientow
branzy wydobycia ropy i gazu, gornictwa, geotermii,
geotechniki oraz wiercen za woda.

Mocnym atutem i wartoscig Glinik sg ludzie, ich wiedza

| doSwiadczenie oraz pasja w realizacji nowych wyzwan,

Nieustanny  rozw0j pozwala na  sukcesywne
zwigkszenie  naszej obecnosci na  rykach
miedzynarodowych. Swojg strategie rozwoju Glinik
opiera na specjalizacji inzynieryjnej (w tym R&D)
produktow i wprowadzaniu ich na globalny rynek, a
takze na partnerskie] wspofpracy z czotowymi
Swiatowymi koncernami,

/mieniamy...

Wyznaczajac przysziosc.




INNOWACIJE
TECHNICZNE

Profesjonalny zespét konstrukcyjno-technologiczny
odpowiedzialny za innowacyjne rozwigzania
w zakresie projektowania szeroko rozumianych
narzedzi wiertniczych, optymalizacja procesu
produkcyjnego az po uzyskanie najwyzszej jakosci
wyrobu koricowego.

Dedykowana kadra inZynierska prowadzi
zaawansowane  projekty  badawczo-rozwojowe,
pozwalajgce na cigglty innowacje produktowq
w zakresie konstrukcji i wdrozen najnowszych

rozwigzar technologicznych.

Doswiadczeni eksperci NiUW Engineering udzielajg
profesjonalnego wsparcia w zakresie doboru
najefektywniejszych narzedzi dla wymaganych przez
klienta aplikacji i parametrow wiercenia.
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SYSTEMY PLUKANIA

Rozmiar Wymiar dyszy

Swidra D | h d

mm inch mm mm inch (1/32)
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5;6;8;10;11;12;14;16; 18

11:12,7,14,3
190+1066,8 T1/2+42 33 27 11, 1,9;12,7;14,3; 15,9; 175; 14;15; 16 18; 20; 22; 24; 26;
19,0; 20,6; 22,2; 23,8; 25,4 28;30; 32

INNOWACYINE SYSTEMY LOZYSKOWANIA

Jest to idealne rozwigzanie dla
klientow  szukajgcych  narzedzia
zapewniajgcego odpowiednig
efektywnos¢ wiercenia przy
konkurencyjnym  poziomie  kosztu
odwiertu.  Rekomendowane  do
przewiercania krétszych interwatow.

Charakteryzuje sie zastosowaniem
specjalnego uszczelnienia oraz uktadu
smarowania wykorzystujacego
system kompensacyjny. Rozwigzanie
to zapewnia znacznie diuzszy czas
pracy, zabezpieczajgc  elementy
tozyska przed migracjg ptuczki
wiertnicze] i zwiercin do jego wnetrza.

Charakteryzuje si¢ wysoka trwatoscig
i wytrzymatoscia na zuzycie,
dzigki zastosowaniu innowacyjnych
komponentéw minimalizujgcych tarcie
w tozysku. Swidry Slizgowe s3
dedykowane do pracy w najbardziej
wymagajacych warunkach. tozysko
zabezpieczone jest uszczelnieniem i
wspomagane przez uktad smarowania
wykorzystujacy system kompensacyjny.

tozysko toczne
nieuszczelnione

Stosowane w $widrach
0 Srednicy 2-3/8" - 42"

tozysko toczne
uszczelnione

Stosowane w $widrach
0 Srednicy 5-7/8"- 28"

' .*”O%{}Oiaa

tozysko slizgowe
uszczelnione

Stosowane w $widrach
o Srednicy 3-7/8"-17-1/2"

“*0000-

Uktad centralny

Stosowane w Swidrach
o Srednicy 2-3/8" - 42"

Uktad tréjdyszowy

Stosowane w Swidrach
0 Srednicy 3-7/8" - 36"

Uktad wielodyszowy

Stosowane w $widrach
o Srednicy 5-1/2"-42"

Centralne pfukanie stosowane jest przy
Swidrach przeznaczonych do wiercen
hydrogeologicznych i geoinzynieryjnych.
Dla Swidrow przeznaczonych do wiercenia
zodwrotnym obiegiem ptuczki, konstrukcja
przewiduje zastosowanie centralnego
otworu zmaksymaing Srednicg dla danego
pofgczenia gwintowego.

Rozmieszczenie dysz i ukierunkowanie
wyptywu  ptuczki pozwala na
efektywne oczyszczanie struktury
tngcej Swidra oraz dna otworu.
Rozwigzanie to projektowane jest pod
katem uzyskania maksymalnych
postepéw wiercenia.

Zaawansowany  uktad  ptukania
rozbudowany o dodatkowe dysze w
stosunku do ukfadu trojdyszowego,
pozwala na efektywniejsze
oczyszczanie struktury tngcej i dna
otworu, a przez to utrzymanie
wysokiego postepu wiercenia.



Ochrona swidrow wykonywana jest przy uzyciu materiatow o najwyzszej
odpornoSci na Scieranie. Napoina nakfadana jest roznymi metodami
w zaleznosci od powierzchni. Technologia zrobotyzowanego PTAW

(Plasma Transferred Arc Welding) pozwala na osiggniecie
powtarzalnosSci i wysokiej jakoSci napoiny.
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Opatentowany system kompensacyjny
dostarcza smar do kazdego elementu
tozyska. Kompensator utrzymuje state
ciSnienie smaru, dzigki czemu tozysko
Swidra pracuje efektywnie podczas
catego procesu wiercenia.

Wykonane z najwyzszg starannoscig
kanaty smarne dostarczajg smar do
kazdego elementu tocznego. Wysokiej
jakosci  uszczelnienie  zapobiega
ingerencji ptuczki do wewngtrz tozyska
i chroni gryzy przed zatarciem.




SWIDRY DO FORMAC!I

12-1/4" |
IADC 115M

MIEKKICH

$rednicainch — 12-1/4"
Srednicamm __ 311,1mm
Oznaczenie swidra ____ MBMIHVX
Kodiabc _ 1-1-5-M
STRUKTURA TNACA:

Wysokie zeby o malym kacie zaostrzenia.

Rozmieszczenie gryzow jak rowniez geometria
zebow s3 projektowane przy uzyciu
symulacji 3D. Zeby zbrojone sg napoing z
weglikiem  wolframu  kiéra  zapobiega
wycieraniu zebéw podczas procesu wiercenia.
Dodatkowo czoto gryza wzmacniamy stupkami
weglikowymi ktore zabezpieczajg Swider
przed utraty Srednicy. Usytuowanie dysz i
kierunek przeptywu ptuczki jest analizowany
pod katem szybszego oczyszczani struktury
tngcej w celu uzyskania maksymalnych
szybkosci przewiertow.

Konstrukcja przewiduje mozliwos¢ uzycia
silnika wgtebnego co znaczaco przyspiesza
postep wiercenia.

RODZAJE SKAL:

Przeznaczone sq do skat bardzo migkkich,
nieuwarstwionych i stabo zwigztych o wysokiej
zwiercalnosci takie jak: ifotupki, ity, stabo zwiezte fupki
| piaskowce wapienie margliste, sole, gipsy, wegle,
ziemiste rudy zelaza.

Swider jest oferowany w szerokim zakresie Srednic:

() od 5-1/2" (139,7mm)
do 17-1/2" (444,5mm).

@ Oferujemy mozliwos¢ dostosowania konstrukcji
produktu do indywidualnych potrzeb Klienta.

typ -
JAHV?

@ Oferujemy mozliwos¢ dostosowania struktury
tngcej do indywidualnych potrzeb Klienta.

8-1/2"
IADC 435M

TYPY
WZMOCNIENIA PLECOW:

Standardowo oferujemy zbrojenie TYP “6" z napoing
na powierzchni zewnetrznej segmentu i ze stupkami
na catej powierzchni plecow

Dla bardziej wymagajgcych aplikacji dedykujemy
zbrojenie TYP "7" ze stupkami z weglika spiekanego

rozmieszczonymi na catej powierzchni plecow oraz
dodatkowa wkiadka stabilizujgca.

typ typ
"6" "7"

typ typ
«GH} JGHV

Oferujemy doradztwo inzynieryjne
w celu doboru jak najlepszych rozwigzan.

STRUKTURA TNACA:

Wysokie pryzmatyczne stupki.

Odpowiednie rozmieszczenie stupkéw na
gryzie jak rowniez ustawienie gryzow
sprawiajq iz Swider jest w stanie przewierci¢
duze interwaly w stosunkowo krétkim
czasie.

Szeroka gama dostepnych stupkéw pozwala
dobrac optymalng strukture tngcg, w celu
uzyskania maksymalnej  efektywnosci
wiercenia.

Geometria Swidra jest opracowywana
przy uzyciu symulacji 3D.




SWIDRY DO FORMAC!I

SREDNICH

8-1/2"
IADC 235M

$rednicainch ——  8-1/2"
Srednica mm __ 215,9mm
Oznaczenie $widra ___ MS2THX
KodlADc ___ 2-3-5M
STRUKTURA TNACA:
Sredniej wysokosci zgby.

Wigksza ilos¢ zebéw oraz zwigkszony kat ostrza
zeba pozwalajg na prace w bardziej zmiennych
$rednich i $rednio-twardych poktadach.

Dodatkowo czoto gryza wzmacniamy stupkami
weglikowymi ktére zabezpieczajq Swider przed
utratg Srednicy. Usytuowanie dysz i kierunek
przeptywu ptuczki jest analizowany pod katem
szybszego oczyszczania struktury tnacej oraz dna
otworu w celu uzyskania maksymalnych
predkosci wiercenia.

RODZAJE SKAL:

Twarde i Srednio $cierajace skaty jak: piaskowce z zytami
kwarcu, twardego wapienia lub rogowea zlepierice o spoiwie
wapniowym zelazistym lub krzemionkowym, dolomity
krystaliczne, rudy hematytowe, syderyty, limonity, twarde
tupki,

Swider jest oferowany w szerokim zakresie Srednic:

&) od 5-1/2" (139,7mm)
do 17-1/2" (444,5mm)

@ Oferujemy mozliwosc¢ dostosowania konstrukcji
produktu do indywidualnych potrzeb Klienta.

@ Oferujemy mozliwos¢ dostosowania struktury
tnacej do indywidualnych potrzeb Klienta.

12-1/4"
IADC 637M

TYPY
WZMOCNIENIA PLECOW:

Standardowo oferujemy zbrojenie TYP “6" z napoing na
powierzchni zewnetrznej segmentu i ze stupkami na cafej
powierzchni plecow

Dla bardziej wymagajacych aplikacji dedykujemy zbrojenie
TYP "7" ze stupkami z weglika spiekanego rozmieszczonymi na

catej powierzchni plecéw oraz dodatkowa wkiadka
stabilizujgca.

typ typ
HGL "7"

typ typ
JGHE JGYHg

@ Oferujemy doradztwo inzynieryjne
w celu doboru jak najlepszych rozwigzan.

STRUKTURA TNACA:

Pryzmatyczne stupki o duzej wysokosci i
srednicy oraz stosunkowo duze przesuniecie
osi gryza wzgledem osi Swidra zapewnig
wysoka predkos¢ mechaniczng wiercenia.

Duzy kat zaostrzenia czesci urabiajgcej stupka
zabezpiecza go przed ztamaniem i zapewnia
maksymalnie duzg wytrzymatos¢ przed
zaokragleniem zewnetrznej Srednicy gryzow.




SWIDRY DO FORMACII

TWARDYCH

12-1/4"
ADC 315M

$rednicainch — 12-1/4"
Srednicamm __ 311,1mm
Oznaczenie $widra ____ MTITHX
KodlADc __ 3-1-5-M
STRUKTURA TNACA:

Niskie zeby o duzym kacie zaostrzenia
i niewielkim rozstawie.

Zeby skrajnych wiericéw posiadajg odpowiednio
zwigkszone powierzchnie kalibrujace i zbrojenie
stupkami z weglikdw wolframu, co zapewnia
duza trwato$¢ sSwidra oraz zabezpiecza go
przed utrata Srednicy podczas wiercenia
w twardych skatach.

RODZAJE SKAL:

Twarde S$cierajgce skaty jak: piaskowce o lepiszczu
kwarcytowym, twarde piaskowce z wktadkami rogowca,
twarde fupki kwarcytowe, skaty magmowe i metamorficzne

Swider jest oferowany w szerokim zakresie Srednic:

&) od 5-1/2" (139,7mm)
do 17-1/2" (444,5mm)

@ Oferujemy mozliwosc¢ dostosowania konstrukcji
produktu do indywidualnych potrzeb Klienta.

@ Oferujemy mozliwosc dostosowania struktury
tnacej do indywidualnych potrzeb Klienta.

12-1/4"
IADC 735M

TYPY
WZMOCNIENIA PLECOW:

Standardowo oferujemy zbrojenie TYP "6" z napoing na
powierzchni zewnetrznej segmentu i ze stupkami na catej
powierzchni plecéw

Dia bardziej wymagajgcych aplikacji dedykujemy zbrojenie
TYP "7" ze stupkami z weglika spiekanego rozmieszczonymina
catej powierzchni plecow oraz dodatkowa wkiadka
stabilizujaca.

typ
+GYHy

typ
#GHE

Oferujemy doradztwo inzynieryjne
w celu doboru jak najlepszych rozwigzan.

STRUKTURA TNACA:

Duza liczba stupkéw o niewysokich czaszach
i bardzo duzym kacie zaostrzenia oraz
niewielkie odlegtosci pomiedzy stupkami
zapewniajg optymalne warunki dla urabiania
skat twardych.

Minimalne przesuniecie osi gryzow wzgledem
osi Swidra zabezpiecza stupki przed
wytamaniem. Zbrojenie czota gryzéw licznymi
stupkami weglikowymi zapewniajg utrzymanie
Srednicy Swidra podczas cafego okresu jego
pracy.




POSZERZACZE
GRYZOWE

PIONOWE HORYZONTALNE

® Stosowane w zakresie Diameter range from
Srednic od 5-7/8" (149,2mm) 12-1/4" (311 mm)
do 48" (1219,2mm)

to 52" (1320,8mm)

Przeznaczone do powigkszania srednic otworow horyzontalnych np. przewierty pod rzekami i drogami.
E— Wyposazone s3 w wymienne dysze umozliwiajgce dobdr optymalnych parametrow hydraulicznych dla
wiasciwego urabiania gruntu i wynoszenia urobku z otworu. Powierzchnia kadtubow tych poszerzaczy jest

-Dyszm.jry uktad hydrauliczny ?aPEW'}ia l?a_deB dpbre oczyszczanie, zarowno PUWiE_"ZCh"i zv.lvie‘rca‘nej, i?k odpowiednio dozbrajana twardg napoing oraz stupkami z weglikéw spiekanych w celu zabezpieczenia przed
i gryzow poszerzacza. Oferujemy rowniez wymienne zespoly gryzowe do wszystkich wymiarow i typow nadmiernym zuzyciem przez tarcie o $ciany otworu. W celu zapewnienia stabilnej i wiasciwej pracy cafego
poszerzaczy. Poszerzacze do otworéw hydrogeologicznych mogg by¢ wyposazone w odpowiednio dobrany przewodu wiertniczego oraz samego poszerzacza, wyposaza sie go (indywidualnie po uzgodnieniu z klientem)

Swider trojgryzowy stanowigcy role pilota. w specjalne cylindry pilotujace rozwiercany otwor oraz stabilizujace Sciany poszerzanego otworu.,



Miedzypoziomowe

@ Stosowane w zakresie
Srednic od 5-5/8" (142,9mm)
do 64-19/64" (1633mm)

WYMIENNE ZESPOLY GRYZOWE

Struktura tngca gryzow zarowno z zebami frezowanymi jak i stupkowymi przystosowana jest do skat
migkkich (typ M), Srednio-twardych (typ S) twardych (typ T) oraz bardzo twardych (typ BT). W zaleznosci
od zyczen klienta stosuje sie toczne fozyska gryzow w wersji nieuszczelnionej lub w wersji uszczelnionej
z kompensacjg cisnienia.

OFEROWANY ROZMIAR
POSZERZACZY MIEDZYPOZIOMOWYCH

WIELKOSC . ROZMIAR DEUGOSC MASA
ZNAMIONOWA POLACZENIE GWINTOWE ILOSC | GRYZA | POSZERZACZA  POSZERZACZA
: : GRYZOW
[mm] wymiar rodzaj [mm] [mm] [kg]
143 / 270 31/2Reg (WP) mufa x czop 3 126 420 58
193/305 | 41/2Reg (WP) czopxczop | 3 148 510 65
210/ 406 | 41/2Reg (WP) mufaxczop | 3 196 480 101
406 /610 | 41/2Reg (WP) mufaxczop | 3 280 480 228
406 /610 | 65/8Reg (WP) mufaxmufa | 3 280 590 25
Poszerzacze stosowane w kopalniach gdzie przewiert moina przeprowadzié pojedynczym 610/813 | 65/8Reg(WP) mufaxmufa | 5 280 530 an
poszerzaczem lub zestawem kilku poszerzaczy gryzowych, pofgczonych ze sobg w tzw. "uktadem 813 /1016 6 5/8 Reg (WP) mufa x mufa 5 280 530 456
choinkowym". Zakoriczenie il(adiqba stanowig potgczenia gwlmtowe umozl‘lwm]'qce mo'ntaz dalszych' 1016 /1219 65/ Reg (WP) Wi 5 280 530 501
poszerzaczy oraz przewodu wiertniczego. Ztacza te s typowymi potgczeniami gwintowymi stosowanymi . .
w wiertnictwie. Mozliwe jest wykonanie na zyczenie klienta - ztacz gwintowych o innych wymiarach. Zestaw 1216 /1422 | 65/8 Reg (WP) mufaxmufa = 5 280 530 579
choinkowy moze byc wykonany jako alternatywa do aplikacji typu ,rise-boing". 1422 /1633 | 65/8 Reg (WP) mufa x mufa 5 280 530 716

36



REGENERACJA
POSZERZACZY

Firma Glinik zajmuje sie profesjonalng
regeneracjg i naprawa narzedzi wiertniczych.

Regenerujemy narzedzia wiertnicze wiasnej
produkcji jak réwniez innych producentéw. Kazde
narzedzie dostarczone do regeneracji przechodzi
weryfikacje pod katem wad ukrytych. Podlega
drobiazgowej ocenie s tanu technicznego. Na
podstawie oceny jest okreSlany zakres prac
regeneracyjnych. Po wykonanej analizie wracamy
z petng informacjg do Klienta dotyczacg zakresu
regeneracii i czasu realizacji.
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CASE STUDY WOB Et{o ] RPM

POWIAT PODKARPACKI, POSZERZACZ
POLSKA GRYZO0WY 16"x 32"
Interwat 3500- \ Flow JADC 435

poszerzania \ 4000 I/h Rate

ROP

Poszerzacz zostat wykonany na potrzeby realizacji

projektu przez naszego statego klienta na rynku
Krajowym.

Wyzwania:
: : . > NEARLY
Poszerzenie catego interwatu w jednym marszu. A
E*

“~ 140

EXCELLENT UNIQUE
- - - - QUALITY TECHNOLOGY EXPERIENCE
Piaskowiec 70%, Mutowiec 20%, tupek/Margiel 10%

Formacje przewiercane:
Warstwy Inoceramowe, Kreda Gorna

YEARS OF



CASE STUDY wo (@)
POWIAT PODKARPACKI, POSZERZACZ
POLSKA GRYZO0WY 16"x 32"
— e B IADC 435
e poszerzania 4000 I/h Rate

Ze wzgledu na bardzo dobre parametry wiercenia oraz
niewielkie zuzycie poszerzacz zostat skierowany do
wykonania kolejnych operacji poszerzania przy realizacji
kolejnego projektu przez naszego klienta.

Formy przewiercane:

=
Nasuniecie Karpacko-Stebnickie - | . f‘” NEARLY
Piaskowiec 60%, Mutowiec 40%
EXCELLENT UNIQUE
Po wykonaniu dwoch operacji poszerzania, narzgdzie zostato Ql.(l:AUTY PRODUCTION YEARS OF

: % : - TECHNOLOGY EXPERIENCE
przystane do NIUW Glinik w celu wykonania regeneracji.



CERTYFIKATY

Posiadamy certyfikowany system zarzadzania jakoScig na podstawie API Q1
I 1S09001. W zakresie projektowania, wytwarzania, naprawy i regeneracji
narzedzi wiertniczych,

ZAPEWNIENIE
JAKOSCI

Posiadamy licencje na umieszczenie monogramu APl na narzedzia wiertnicze:
stabilizatory, obrotowe potgczenia gwintowe, Swidry PDC, Swidry tréjgryzowe,
fgczniki spetniajgce wymagania APl spec.l-7

Ciggle doskonalenie procesow funkcjonujacych w ramach Systemu
/arzadzania JakosScig gwarantuje wypetnienie najbardziej restrykcyjnych
oczekiwan Klientow.

e PETRAION 0. 11438
Certificate of Registration
"";'.';;;;;.'..:;;;;;;;ﬂ;;;;é:_;;’;;1;.';;;';;;;" '
< —
REGISTERED

__API Specification Q1

Certificate of Registration

APIQR’ REGISTRATION NUMBER Biesign. Manutachire, Repair and Aemranitaciu of
0195

: : : 3 ] i Retary Drifing Equipment; Servace of Drill Rign
: - | Tl consifios ihal e griality segenent systen of
i t - .t NARZEDZIA | URZADZENIA WIERTNICZE GLINIK 5P. Z 0.0,
Pl Ak AT - i TMichulusa Street AP AEATAN 188 COSrEEoe & SEATESTIOn of Guch g

Gorlice
Republic of Poland

des bovnr ssarcsed by e Amerscan Retrodesra Irtitwie (uatity Regrstrar (APIGR ) ond
finetad 41 foo e e congfiveremc teith fhe finlonfing standard

Utrzymanie najwyzszych standardow jakoSciowych fm'soﬁmmﬁ

wymaga monitorowania procesu edukacyjnego. = _ i e et i

Glinik posiada wtasne laboratorium, wspétpracuje AP g g o e i gt
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