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Glinik posiadajgc certyfikat AP
potwierdzit, e jest w stanie sprostac
najbardziej restrykcyjnym wymaganiom
dotyczacym  produkcji  narzedzi
wiertniczych.  Nasze  produkty
tworzone sg zachowujgc najwyzszy
rezim jakoSciowy.

Zaufanie Klientow i obecnoSC na
rynku od poczatku przemystu
naftowego dowodzi, ze Glinik jest
firmg, na ktorej warto opieraC
najwieksze  Swiatowe  projekty
Zwigzane  z  udostepnianiem
weglowodordw.
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Glinik to Firma specjalizujgcg sie w produkcji
Narzedzi i Urzadzen Wiertniczych.

Poprzez wieloletnie doSwiadczenie zdobyte w trakcie
blisko 140 lat dziafalnoSci oraz ciggte doskonalenie,
nasza firma osiggneta najwyzszg jakoSC wyrobow
| ustug. Wyniki te zostaty potwierdzone przez Klientow
branzy wydobycia ropy i gazu, gornictwa, geotermii,
geotechniki oraz wiercen za woda.

Mocnym atutem i wartoscig Glinik sq ludzie, ich wiedza

| doSwiadczenie oraz pasja w realizacji nowych wyzwan,

Nieustanny  rozw0j pozwala na  sukcesywne
zwigkszenie  naszej obecnosci  na  rykach
miedzynarodowych. Swojg strategie rozwoju Glinik
opiera na specjalizacji inzynieryjnej (w tym R&D)
produktow | wprowadzaniu ich na globalny rynek, a
takze na partnerskie] wspofpracy z czotowymi
Swiatowymi koncernami,

/mieniamy...

Wyznaczajac przysziosc.




INNOWACIJE
TECHNICZNE

Profesjonalny zespé6t konstrukcyjno-technologiczny
odpowiedzialny za innowacyjne rozwigzania
w zakresie projektowania szeroko rozumianych
narzedzi  wiertniczych, optymalizacja procesu
produkcyjnego az po uzyskanie najwyzszej jakosci
wyrobu korncowego.

Dedykowana kadra inZynierska prowadzi
zaawansowane  projekty  badawczo-rozwojowe,
pozwalajgce na ciggltq innowacje produktowg
w zakresie konstrukcji i wdrozen najnowszych
rozwigzan technologicznych.

Doswiadczeni eksperci NiUW Engineering udzielajg
profesjonalnego wsparcia w zakresie doboru
najefektywniejszych narzedzi dla wymaganych przez
klienta aplikacji i parametrow wiercenia.
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SYSTEMY PLUKANIA

Rozmiar Wymiar dyszy
Swidra D | h d
mm inch mm mm inch (1/32)

139,7+1873 5-1/2+7-3/8 20 151

40;48; 64,7987 95;

1n1;12,7,14,3

5;6;8;10; 11;12; 14;16; 18

190+1066,8 /242 33 27

N1 N.9;12,7;14,3; 15,9; 175;
19,0; 20,6; 22,2; 23,8; 25,4 28;30; 32

14:15; 16; 18; 20; 22; 24; 26;

INNOWACYINE SYSTEMY LOZYSKOWANIA

Jest to idealne rozwigzanie dla
klientow  szukajgcych  narzedzia
zapewniajgcego odpowiednig
efektywnosc wiercenia przy
konkurencyjnym  poziomie  kosztu
odwiertu.  Rekomendowane  do
przewiercania krétszych interwatow.

Charakteryzuje sie zastosowaniem
specjalnego uszczelnienia oraz uktadu
smarowania wykorzystujacego
system kompensacyjny. Rozwigzanie
to zapewnia znacznie diuzszy czas
pracy, zabezpieczajagc  elementy
tozyska przed migracjg ptuczki
wiertniczej i zwiercin do jego wnetrza.

Charakteryzuje sie wysoka trwatoscig
i wytrzymatoScia na zuzycie,
dzigki zastosowaniu innowacyjnych
komponentéw minimalizujgcych tarcie
w tozysku. Swidry Slizgowe s3
dedykowane do pracy w najbardziej
wymagajacych warunkach. tozysko
zabezpieczone jest uszczelnieniem i
wspomagane przez uktad smarowania
wykorzystujacy system kompensacyjny.

- O@‘S’Os,

tozysko toczne
nieuszczelnione

Stosowane w $widrach
0 Srednicy 2-3/8" - 42"

SEig P

tozysko toczne
uszczelnione

Stosowane w $widrach
o Srednicy 5-7/8"- 28"

tozysko slizgowe
uszczelnione

Stosowane w $widrach
o Srednicy 3-7/8"-17-1/2"

£0000-

Uktad centralny

Stosowane w Swidrach
o Srednicy 2-3/8" - 42"

Uktad tréjdyszowy

Stosowane w Swidrach
0 Srednicy 3-7/8" - 36"

Uktad wielodyszowy

Stosowane w $widrach
o Srednicy 5-1/2"-42"

Centralne pfukanie stosowane jest przy
Swidrach przeznaczonych do wiercen
hydrogeologicznych i geoinzynieryjnych.
Dla Swidréw przeznaczonych do wiercenia
zodwrotnym obiegiem ptuczki, konstrukcja
przewiduje zastosowanie centralnego
otworu zmaksymaing Srednicg dla danego
pofaczenia gwintowego.

Rozmieszczenie dysz i ukierunkowanie
wyptywu  pluczki pozwala na
efektywne oczyszczanie struktury
tngcej Swidra oraz dna otworu.
Rozwigzanie to projektowane jest pod
katem uzyskania maksymalnych
postepOw wiercenia.

Zaawansowany  ukfad  pfukania
rozbudowany o dodatkowe dysze w
stosunku do ukfadu tréjdyszowego,
pozwala na efektywniejsze
oczyszczanie struktury tnacej i dna
otworu, a przez to utrzymanie
wysokiego postepu wiercenia.



Ochrona swidrow wykonywana jest przy uzyciu materiatow o najwyzszej
odpornoSci na Scieranie. Napoina nakfadana jest roznymi metodami
w zaleznosci od powierzchni. Technologia zrobotyzowanego PTAW
(Plasma Transferred Arc Welding) pozwala na osiggniecie
powtarzalnosSci i wysokiej jakoSci napoiny.

| STRUKTURY
TNACE)

SYSTEM
SMAROWANIA

t0ZYSK

Opatentowany system kompensacyjny
dostarcza smar do kazdego elementu
tozyska. Kompensator utrzymuje state
ciSnienie smaru, dzieki czemu tozysko
Swidra pracuje efektywnie podczas
cafego procesu wiercenia.

Wykonane z najwyzszg starannoscig
kanaty smarne dostarczajg smar do
kazdego elementu tocznego. Wysokie;
jakoSci  uszczelnienie  zapobiega
ingerencji ptuczki do wewngtrz tozyska
i chroni gryzy przed zatarciem.




DOBOR SWIDRA

W ZALEZNOSCI OD WYTRZYMALOSCI SKALY

Wytrzymatos¢ skaty Typ Swidra

[psi] [Mpa] BM
ponizej

8000 55
10000 69
12000 83 r :
14000 97
16000 110
18000 124
20000 138
22000 152
24000 165
26000 179
28000 193
30000 207
32000 221
34000 234
36000 248
38000 262
40000 276
42000 290
44000 303
46000 317
48000 331
50000 345
52000 359
54000 372
56000 386
58000 400
60000 414

powyze]



SWIDRY DO FORMAC!I

8-1/2"
IADC 117

MIEKKICH

$rednicainch —  8-1/2"
Srednicamm __ 215,9mm
Oznaczenie §widra ____ BMIHSX
KediADC ____ 1-1-7
STRUKTURA TNACA:

Wysokie zgby o matym kacie zaostrzenia.

Rozmieszczenie gryzow jak réwniez geometria
z¢bow sg projektowane przy uzyciu
symulacji 3D. Zeby zbrojone s3 napoing
z weglikiem wolframu ktdra zapobiega
wycieraniu zebéw podczas procesu wiercenia.
Dodatkowo czoto gryza wzmacniamy stupkami
weglikowymi ktére zabezpieczajg Swider
przed utratg Srednicy.

Usytuowanie dysz i kierunek przeptywu
ptuczki jest analizowany pod katem szybszego
oczyszczani struktury tnacej w celu uzyskania
maksymalnych szybkosci przewiertow.

RODZAJE SKAL:

Przeznaczone sy do skat bardzo migkkich,
nieuwarstwionych i stabo zwiezlych o wysokie]
zwiercalnosci takie jak: itofupki, ity, stabo zwiezte fupki
i piaskowce wapienie margliste, sole, gipsy, wegle,
ziemiste rudy zelaza.

Swider jest oferowany w szerokim zakresie Srednic:

&) od 4" (016mm) do 42" (1066,8mm).

/@) Oferujemy mozliwos¢ dostosowania konstrukcji
\@®’ produktu do indywidualnych potrzeb Klienta.

@ Oferujemy mozliwo$¢ dostosowania struktury
tnacej do indywidualnych potrzeb Klienta.

8-1/2"
ADC 537

TYPY
WZMOCNIENIA PLECOW:

Standardowo oferujemy zbrojenie TYP 4" z napoing
na powierzchni zewnetrznej segmentu i ze stupkami
na cafej powierzchni natarcia.

Dla bardziej wymagajacych aplikacji dedykujemy
zbrojenie TYP "'6" ze stupkami z weglika spiekanego
rozmieszczonymi na catej powierzchni plecow.

typ typ typ
nGH" nG" IIG“V"

@ Dferujem{ doradztwo inZynieryjne
w celu doboru jak najlepszych rozwigzan.

STRUKTURA TNACA:

Wysokie pryzmatyczne stupki.

Odpowiednie rozmieszczenie stupkéw na
gryzie jak réwniez ustawienie gryzow
sprawiaja iz Swider jest w stanie przewierci¢
duze interwaly w stosunkowo krétkim
czasie. Szeroka gama dostepnych stupkéw
pozwala dobrac optymalng strukture tngca,
w celu uzyskania  maksymalnej
efektywnosci wiercenia.

Geometria Swidra jest opracowywana
przy uzyciu symulacji 3D.




SWIDRY DO FORMACI

8-1/2"
IADC 237

SREDNICH

Srednicainch — 8-1/2"
Srednicamm ___ 215,9mm
Oznaczenie $widra ____ S2THSX
KodlADC _ 2-3-7

STRUKTURA TNACA:

Sredniej wysokosci zgby.

Wieksza iloS¢ zebow oraz zwigkszony kat
ostrza zeba pozwalajq na prace w bardziej
zmiennych $rednich i Srednio-twardych
pokiadach.

Dodatkowo czoto Fryza wzmachiamy
stupkami weglikowymi ktdre
zabezpieczajq Swider przed utratg Srednicy.
Usytuowanie dysz i kierunek przeptywu
ptuczki jest analizowany pod katem
szybszego oczyszczania struktury tnacej
oraz dna otworu w celu uzyskania
maksymalnych predkosci wiercenia.

RODZAJE SKAL:

Twarde i Srednio Scierajgce skaty jak: piaskowce
z zytami kwarcu, twardego wapienia lub rogowca
Zlepieice o spoiwie wapniowym zelazistym lub
krzemionkowym, dolomity  krystaliczne, rudy
hematytowe, syderyty, limonity, twarde tupki,

Swider jest oferowany w szerokim zakresie Srednic:

&) od 4" qo1,6mm) do 28" (711,2mm).

@ Oferujemy mozliwos¢ dostosowania konstrukeji
produktu do indywidualnych potrzeb Klienta.

@ Oferujemy mozliwo$¢ dostosowania struktury
tnacej do indywidualnych potrzeb Klienta.

8-1/2"

IADC 637

TYPY
WZMOCNIENIA PLECOW:

Standardowo oferujemy zbrojenie TYP “4" z napoina
na powierzchni zewnetrznej segmentu i ze stupkami
o ptaskich czotach na catej powierzchni natarcia.

Dla bardziej wymagajacych aplikacji dedykujemy
zbrojenie TYP "'6" ze stupkami z weglika spiekanego
0 soczewkowych czotach na catej dtugosci krawedzi
natarcia.

typ
«GHV 3

typ
"Gll

typ
I!GH"

Oferujemy doradztwo inzynieryjne
w celu doboru jak najlepszych rozwigzan.

STRUKTURA TNACA:

Pryzmatyczne stupki o duzej wysokosci
i Srednicy oraz stosunkowo duze
przesuniecie osi gryza wzgledem osi Swidra
zapewnig wysokg predkos¢ mechaniczng
wiercenia.

Duzy kat zaostrzenia czesci urabiajacej
stupka zabezpiecza go przed ztamaniem
i zapewnia  maksymalnie  duzg
wytrzymatoS¢  przed  zaokragleniem
zewnetrznej Srednicy gryzow.




SWIDRY DO FORMAC)I

TWARDYCH
9-7/8"
IADC 315

Srednicainch —— 9-7/8" :

Srednicamm __ 250,8mm i

Oznaczenie Swidra ____ TITHX = /

KodlADC __ 3-1-5 V/
RODZAJE SKAL:

STRUKTURA TNACA: _

Twerrde écie}zaiqce skaty ialé: p@as&owce

teli : : i 0 lepiszczu kwarcytowym, twarde piaskowce

P:‘s'g:sléﬁhz r(;zg?:m; bicle: zaostizenia z wkiadkami rogowca, twarde fupki kwarcytowe,
' skaty magmowe | metamorficzne

Sby skrajnych  wiencow  posiadajg —_—
bowiednio  zwigkszone  powierzchnie

alibrujace i zbrojenie stupkami z weglikow
wolframu, co zapewnia duzg trwatosé
Swidra oraz zabezpiecza go przed utratg
Srednicy podczas wiercenia w twardych
skatach.

Z
0
k Swider jest oferowany w szerokim zakresie Srednic:

&) od 4" (1016mm) do 28" (711,2mm).

@ Oferujemy mozliwos¢ dostosowania konstrukcji
produktu do indywidualnych potrzeb Klienta.

@ Oferujemy mozliwos¢ dostosowania struktury
tnacej do indywidualnych potrzeb Klienta,

8-1/2"

IADC 737

TYPY
WZMOCNIENIA PLECOW:

Standardowo oferujemy zbrojenie TYP “4" z napoina
na powierzchni zewngtrznej segmentu i ze stupkami
o ptaskich czotach na catej powierzchni natarcia.

Dla bardziej wymagajgcych aplikacji dedykujemy
zbrojenie TYP "'6" ze stupkami z weglika spiekanego
o0 soczewkowych czofach na calej dtugosci krawedzi
natarcia.

typ typ typ
uGH" uG" nGY o

Oferujemy doradztwo inzynieryjne
w celu doboru jak najlepszych rozwigzan.

STRUKTURA TNACA:

Duza liczba stupkéw o niewysokich
czaszach i bardzo duzym kacie zaostrzenia
oraz niewielkie odlegtosci pomiedzy
stupkami zapewniajg optymalne warunki
dla urabiania skat twardych.

Minimalne  przesunigcie osi  gryzow
wzgledem osi $widra zabezpiecza stupki
przed wyfamaniem. Zbrojenie czofa
gryzow licznymi stupkami weglikowymi
zapewniajg utrzymanie Srednicy Swidra
podczas catego okresu jego pracy.




Source: OpenStreetMap.org

CASE STUDY
PAKISTAN

Postep
wiercenia

Opis zuzycia

swidra

700
600
500
400
300
200
100

A 2000
900
. 800

GLINIK TTIQ
800 760

40 32

Opinia klienta:

|
Ze wzgledu na przewiercane Swider wyszedt oblepiony. Ten sam
proble zauwazyliSmy przy swidrach konkurencji. Ze wzgledu na
wysoki postep wiercenia i niskie zuzycie Swider zostat
zakwalifikowany do kolejnych prac wiertniczych

Wymagania klienta: Odwiercenie petnego interwatu jednym marszem

Formacje: Interwat: ~800m

lty, piaski

1-1-WT-A-EEE-IN-NO-TD

17-1/2"

IADC 115 BM1HVXC

Suma obrotow
swidra - 132 000
obrotow

DWQ25K  15SGR
530 590
45 28

=
<

NEARLY

“~ 140

s YEARS OF

PRODUCTION
TECHNOLOGY EXPERIENCE

EXCELLENT
QUALITY



ZAPEWNIENIE
JAKOSCI

narzedzi wiertniczych,

oczekiwan Klientow.

<D e

Certificate of Registration

APIQR’ REGISTRATION NUMBER
0185

BADANIA
LABORATORIUM

Utrzymanie najwyzszych standardow jakoSciowych
wymaga monitorowania procesu edukacyjnego.

Ty corniffes fhat dhe grality maagemern! seate of

NARZEDZIA | URZADZENIA WIERTNICZE GLINIK 5P. 2 0.0,
1 Michalusa Street

Gorlice
Republic of Poland

e o assessend by the Amverican Fetradoarn ettt Qality Reistrar (AP} aond
sl i fo e iy congfoemmemas it e finos g stomdart

IS0 9001:2015
Design. Manufacture, Repair and Remanufacture of

Rotary Drilling Equipment; Servies of Drill Rigs

AP s tbe acgsurzatfore's festtfReattion fioe el
No Exclusions Identified as Applicable

Glinik posiada wtasne laboratorium, wspétpracuje
z akredytowanymi jednostkami certyfikujgcymi.

Everon oo STEMBER S 208 fam 0
Prowadzimy badania w zakresie metalografii e -

wytrzymatosci oraz  skiadu  chemicznego,
wykorzystujgc najnowoczesniejszy sprzet laboratoryjny.

I 1S09001. W zakresie projektowania, wytwarzania, naprawy i regeneracji

T seve o i rptstrationn ond ebe o guaatify management syt dyies fa the

American
Petroleum

CERTYFIKATY

Posiadamy certyfikowany system zarzadzania jakoScig na podstawie API Q1

Posiadamy licencje na umieszczenie monogramu APl na narzedzia wiertnicze:
stabilizatory, obrotowe potgczenia gwintowe, Swidry PDC, Swidry tréjgryzowe,
fgczniki spetniajgce wymagania APl spec.l-7

Ciggle doskonalenie procesow funkcjonujacych w ramach Systemu
/arzadzania Jakoscia gwarantuje wypetnienie najbardziej restrykcyjnych

P DS——————
Certificate of Registration
"";'.';;;;.'.;'J;;;;;I,}.;‘;"l‘l;;;;;‘:_;’;;.;q;;‘;';L;J;" '

e
Riputiic of Poland
~ API Specification Q1
Pictary Drfling Equipment; Servce of Drili Rign

: SEFTHMIBER §, 3000
. SEPTEMBERE, 3021
ALGUST 28, 2011

Certificate of Authority to use the Official API Monogram

License Number: 7-1-0307 ORIGINAL

The Amencan Fesmleum nsiliute heveby grants bo
NARZEDZIA | URZADZENIA WIERTNICZE GLINIK SP. Z 0.0.
1 Michalusa Streat

Gorlice
Republic of Poland

orageam shed e e in cnruncion wih this

1 it e b Officist APY Menogree:
e,

The scape of ths kense Fcudes g
FOC B, Raler Sis ard Onl Stem Suts

OMS Excusians: N Exchsinns iensfied as Appicable

Effoctive Date: SEPTEMBER 8, 2020
Expiration Date: SEPTEMBER 8, 2023
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'é-) GLINIK

NARZEDZIA | URZADZENIA
WIERTNICZE GLINIK SP. Z 0.0.

www.glinikdrillingtools.pl

ul. Jozefa Michalusa 1
38-320 Gorlice

POLAND

i

e: niuw@glinik.com.pl

DZIAt HANDLU | MARKETINGU
e: sales@glinik.com.pl

t: +4818 3549706
t: +4818 3549704



