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#,‘ GLINIK

DRILLING TOOLS
Glinik to Firma specjalzujgcy s1@ w produkcl
Narzedzi | Urzgdzen Wiertnicrych.

Papree: wisloletnie doswiadcrenie rdobyvte w traksie
blisko 140 lat dziztalnoscl oraz r;.a-':IE doskanalenie

nasza firma osiggneta napwyzsga |aWDEC wWyrobow Miesstanny  rozwo] pozwalz na  sukcesywne
| ustug. Wyniki fe F“"w1£|1,|‘|-'l.l.".ll"=".'-'|'-l'|i' prres khentow rwipkszenie  naszej obecnosci ma  rykach
branzy wydobyeia ropy | gazu, gomictwa, gectarm miedzynarodowych, Swoig strategie rozwoiu
gaotachniki oraz wiercen za wodg, Glinik oplera ng specjalizacii indynieryjne| (w tym

Ritul)) produktdw | wprowadzaniu ich na globalny
Mocnym lutem b warlodcia Glinik sg ludzie, ich wisdza rynek, 4 fakze na partnerskie; wspolpracy
i doswiadczenia oraz pasia w realizaci nowych wyzwan 2 czodewymi swiatowymi koncemnami

Zmieniamy...
Wyznaczajqc przysztosc.







Glinik  konsebwentnie inwastuje w  lespd,  nowe

technologle i ciggle doskonalenie procesy produkcynego,
Jusissmy '1
cintcia



ZAPEWNIENIE
JAKOSCI

BADANIA
LABORATORIUM

Utrzymanee najwyzszych standardow jakosciowych
Wymiaga moniorowsnia procesuy adukacyjmege

Glinik posiada whasne laboratorium, wspoipracuje
1 akredytowanymi [adnosikami cortyfm|goymi

Frowadzimy badania w  zakmsie  metalogeadii,
wytrzymatosci  oraz  skfadu  chemicznego,
wykorzystujse najpoweczsnejsry spriet Bborstonny.

" GLINIK

DRILLING TOOLE



CERTYFIKATY

Posiadamy certyflowany system Zarzadzania jakogeig na podstawie AP O
| 1509000 W zalwesia projektowania, wytwarzania, naprawy | repenerach
narzgda wiertniczych

Fosiadamy icendie na umieszczenie monogramu APl na naedzia wierinicze
stabilizatory, obrotowe polqcrenta gwintowe, Swidry POC, Swidry jprymwe,
lgemiki spetnizjges wymageniz AF| specl-T

Liggle ooskongienie procesow NnKConujgoych W r@amach Sysiemu

farzgdzanim jakoscly gwarantue Wypemienie najpardaie) restrykcyjmych
oczekmwan Klientow
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CMM
MASZYNA
POMIAROWA

Polwierdranie najwazniejszych parametraw
wymiarowych  wykomywane  jest  na
wapdirzednodciowych masaymach pomirowych,
sterowamch numerycmie, co Zapewnia
szybkosc | pewnost pomiardw,

Praeprowadzone badania na zaplanowanyth
wezesniej etapach produkcii daja  nam
pewmost, 78 @0 kolegnych  operaci
technologicznych  trafiajg  tylko  wyroby
spetniajgce kryteria akceptacii
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CERTYFIKACJA
PROCESU

Wytypowalsmy procesy, kfore naszym zdaniem sa
krytyczne 7 punkfy widzenia |akosci gotowego
wyrabu | prreprowadzilizmy ich certyfikacje, Do
tych procesow zaliczamy min, wigrcenie olworow
pod shupki, spawanie, napawanie, badania NOT. Do
nadzorowania | rejestracji ich przebiequ stosujemy
certyfikowane narzedza pomiarowe, a operatorzy
to scisle okreslona lista os0b 7 nmapwyIszymi
kwalifikacjami,

ODBIOR
KONCOWY

Wszystkie nasze wyroby, przed zapekowenizm
| wystaniem do klienta podiegag 100% werylikac)
priez Uzt Jakoscl. Wa tym etapie siczegolowo
sprawdzamy, czy gotowy produkt spelnia wszystkie
wymagania stawiane prrez Klienta w zamowieniu
oraz nesze  wewngtrzne, restrykcyjne  normy
jakosciowe. Po oslatecmym przeglgdie wydawena
|est decyzid o wolnleniu wyrobow do maga2ynu
I wysyice do Klignia.

nigweFriinik com ol |




LEAN
CIAGLE
DOSKONALENIE

Hosrgoce wymagania operatorow weertniczych,
cele z ralresu wydanodcl | wywilywane igdania
optymalizaci kosziow o punkty wyjscla dia
espoly  LEAN Management firmy  Glinik,
Wyknrzystanie nagkuteczniejszych technik, od
pomystow Kazon zgleszanych przez kazdeqo
pracownika po Zofone mapowanie strumienia
wartosci w cels optymakzaci procesdw. Porwala
nam na ciggle doskonakenie nie tylo  procesow
produkeyinych, ale takie pelnegs praephywo
infoemaci 1 matenatow  od | momant
udokumentowania wymagan az po dostarczenie
narzedzi do Klienta, Zsangazwanie pespoty
Kierowniczego firmy, dedykowanych ekspertow
LEAN oraz kaddego pracownika  produkc,
gwarantujie  pomyéing  redlizacie  projektow
ciggieqo doskonalenia w codzienne| dziakalnosci,
Ma to bezposredni wphyw na profesionalng
| niezawodna obribks materialu oraz zapewniong
jaknss produkty koricowego.
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BEZPIECZENSTWO

Berpiecrenstwe pracownikow | miejsca pracy oraz troska o
srodowlsko naturalne, to kluciowe warloscl dla nasie| spolkl.
Sycie i zérowie pracownikdw s3 warioéciami nadrzednymi - nasze
wizelkie aktywnoscl, ukierunkowane 5§ na zapewnseniu ich
bezpieczenstwa, Maszymi glawnymi celami w tym Zakresie |est
m.in. spetnienie wymagan prawnych zardwno w zakrasie regulacii
olobalnych, lokalnych, naszych Kientdw standarnddw
wewnetrznyeh (takich jak . FERO wypadkdw® czy . ZERD emisii’)
Nasze ukierunkowanie wivm zakresie dotyczy rowniez produktow

procesow realizowanych przez naszych khentow, dia ktoryeh
Zwiokszenie efektywnoscl wigrcen pray wykorzystaniu produktdw
Glimk - podnosi eleklywnosc. ekologiceng oraz wspomaga
nicjatywy globatne - jak dostap do zasobdw wody pitne|, c2y a2
wydcbycie  mineraldw  wykorzystywanych  w  selilorze
elektro-mobilnosc,

niesrElinik.com.pl | I-E-I'
L



INNOWACJE
TECHNICZNE

Profesjonainy zespdl konstrukeyino-technologiczny
sdpowiedzialny za  innowacyjne  rozwigzania
W zakresie projektowania sieroke rozumianych
narzedzi  wiertniczych, optymalizacja  procesy
produkcyinege ai po uzyskanie najwyisze] jakosci
wyrobu koncowega,

Dedykowana kadra inZynierska prowada
Inawansowane projekly  badawczo-rorwajowe,
pozwalajgce na ciggly innowacje produktowy
w zakresie konstrukcji | wdrozed najnowszych
rozwigzan technologicanych,

Doswindezeni eksperci NiW Engineering udzielajq
profesjonalnego wsparcia w zakresie doboru
najefektywniejszych narzedzi dla wymaganych prze:
Klienta aplikacii | parametrow wiercenia,
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INNOWACYINE SYSTEMY
LOZYSKOWANIA

tozysko toczne
nieuszczelnione

) atosowane w swidrach
= pérednicy 2-3/8" - 42"

lest to idealne rorwigzanie dia
klientdw  saukajgcych  narzedzia
ZapEwniajacego odpowiednig
efektywnosc wiarcania prIy
konkurenoyjnym  poziomie  kosztu
odwieriu,  Rekomendowsne  do
preewiercania kratszych interwatow.

'S
/9

Charakteryzuje sie  7astosowaniem

specjalnago usrczelnienia oraz ukladu I’.ﬂIﬁI’EI{D foczne
smarowania wykorzyslujacego “sﬂ:lglninne
system kompensacy|ny. Rozwigzanje - S swidrach
to zapewnia macznie dhuiszy czas 0% tosowane W swirach
pracy, mabermieczajgc  elementy > u srednicy 5-7/8"- 28

lozyska przed migracly pluczki
wiertniczej | 7wiercin do jego wnatrza.

“0000e.

Charakteryzuje sie wysoka trwakscig
i wytrzymatoscia na Iuiycie,
dreki  zashosowaniu  innowacyjnych
komponentow minmalizujgeych tarcie
w fozyshw  Swidry slizgowe s3
dedykowene do pracy w najbardne|
wymagajacych warunkach. tolysko

r-} :
rabezpiecrone jest uszczelnientem | e ‘G "
wspomagana przez uktad smarowania L -

wykarzystujgey system kompersacyjmy .

tozysko slizgowe
uszczelnione

< Stosowane w dwidrach
= pérednicy 3-7/8"- 17-1/2"




Innowacje @
SYSTEMY PLUKANIA |

Rozmiar Wymiary dyszy
Swidra D | M d
mm cal mm mm cal (1/32)
B3 ET B 2s T340 1] 15) L T G
X "-"-"%I'_:’I’;,_fif;-”- i B b B0 1 1 14 1510
-6k Fig-az A o P T TE T M3 i 1A 14} Thy T6; B3 P 72 28 2R
T 2 228 1A Ehe Fim 61
Uktad centralny

=~ Stosowane w Swidrach
~* pSrednicy 2-3/8" - 42"
Centraing  plukanie stosowane jest pezy
Swidach preesnaciomych oo wierced

irogeslogicmych | geoinzynieryych

[ Swidriwr przezmaczonych do wierceria
 odwrotrym obeagiem pluczhi, konstnikoa
prrewidlje  7estosowanie  centrainego
owoni 2 maksymaing Sradnica dla danego
potaczenia gwintowegn,

Uktad tréjdyszowy

<~ Stosowane w Swidrach SE—

~*® psrednicy 3-7/8" - 36" Razmieszezenie dysz | ukleninkowanie

wphwu  pluczki  pozwala  na
eleklywne ociyscczanie  struktury
ngee| Swidra oraz dna  otwon
Hozwigzanie io projektowane jest pod
katem  uzyskanda  maksymalnych

postapiw wiercenia,
Uktad wielodyszowy
l\-' Etg;seﬂﬁh:?gn;g.qlﬁwijﬁh Laawansowany uMad  plukania

rozbudowany o dodatkows dysie w
siosunku do ukfade frajdyszowege,
pozwala na efektywnigjsze
oczyszczanie struktury tnacej i dna
otwory, a przez to utrzymanie
wysakieqo postepu wiercenia,

Wi gk com.py @



SYSTEM
SMAROWANIA
£OZYSK

Opatentowany system Kompensacyjny
dostarcza smar do keddego elementu
fozyzka. Kompensator utrzymuje state
cisnienie smaru, dzieki czemu tozysko
swidra pracuje efekiywmie podczas
cateqo procesu wiercenia,

Wykonane 7 najwyzsrg starannosciy
kanaty smarne dostarczajg smar do
kazdego elementu tocznego. Wysokie]
jakosci  uszczelnienie  zapobiega
ingerenc) ptuczk do wewnatrz foryska
I chronl gryzy przed zatarciem,

GLINIK

DRILLING TOOLE



OCHRONA

SREDNICY
| STRUKTURY
TNACE)

niewrinik.cemel | M5
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OIL
& GAS

Glinik posadajgc certyfikat AR
potwlerds, fe jest w stanie sprostad
rjosanizie restrcymym wymadaniom
dotyczgoym  pradukcs  narzeds
wiertniczych.  Masze  produkdy
tworzone 53 Zachowjac napwy2szy
redim jakodciowy.

Zaufanie kientdw | ocbeonosc na
rynbku od pocratkn  pezemysiu
naftowegqo dowodzi, & Glink jest
firmg, na |ddrej warto opicrad
napwigksze  Swiatowe  projekty
Iwigzane 1 udostepnianiem
weglowodoniw

mluwgglinitcom.m | 18
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SWIDRY DO FORMACI

8-1/2"
ADC 117

MIEKKICH

Srednica Inch 8-1/2"
Srednica mm 215,9mm
Ornacrenie dwidra _ BMIHSX
KodiaDC 117
STRUKTURA TNACA:
Wysokie 2¢by o malym kacie zaostrzenia,

Rozmieszczenie gryzow jak rivwniez geometria
rebiw 53 projektowane przy  uZyciu
symulacyi 30, Zeby zhrojone 53 napong
¢ weglikiem wolframu  Kidra  zapobiega
wyCi2raniu 2¢bow pooczas procesy wWercenia.
Dodatkowe caote gryza wemacniamy stuplami
weglikowymi kdre zabezpieczajg Swider
przed utrata Srednicy.

Usyluowanie dysz | eunes  prephwa
phuczki jest analizowany pod katem szybszego
oczyszezani strukdury tnacef w celu uzyskania
maksymalnych szybkosci przewieriow.

—_—

RODZAJE SKAL:

Prremnaczone 53 do skal bardzo  migkkich,
nieuwarstwionych 1 stabo zwiezhyeh 0 wysokie|
pwiercalnosci ek jak: Hodupki, iy, stabo rwiezle lupki
i plaskowes wapienie margiste, sole, gipsy, wegle
Ziemniste rudy feleza

St et nfRioiany ik saaroni sakmesle Arsdnie

“Jod 4" (106mm) do 42" (1066,8mm).

“m Derujemy madliwosc dostosawants kenstrukel
;' produktu do indywidualnych potrzeb Klienta,

'@ Dferujemy mozliwosE costosowania struktury
" tngcej do indywidualnych potrzeb Kilenta.



8-1/2"

IADC 537

TYPY
WZMOCNIENIA PLECOW:

Standardowo oferujemy frojenia TYP "8 2 napoing
na powierzchni zewngtrzne) segmentu i 2e stupkami
na catej powlerzehnl natarcia.

Dia bardziej wymagajacych aplikacji dedykujemy

forogenia TYP 76" ze stupkami 1 weqlika spiekanago
rozmieszczonymi na catej pewierzchni plecow,

typ wg
o2 68

typ typ typ
JGHE g «GHV

nlem doradztwo ingyniaryjne
wcahlr u jak nayupifwrchwﬂlamlqran

0il & Gas () )

_‘-‘_ - - : .

STRUKTURA TNACA:

Wysokie pryzmatycme stupki.

Udpownednie rozmieszczenia siupkow na
gryzie jak rowmiez ustawienie gryzow
sprawiajq iz swider jest w stanie przewiarcc
dute interwaly w stosunkown  krdtkim
czasie, Sreroka gama dostepnych stuphdw
pozwala dobrac optymalng strukiurg tngca,
w celb  uryskania  maksymaing]
elpktywnosci wiercenia,

Geometria Swidra jest opracowywana
przy uzyciu symulac)i 30,

TS g LRLE Eof.Dd @
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SWIDRY DO FORMACI

SREDNICH
8-1/2"
IADC 237

Srednica inch ——  8-1/2"
Srednica mm 215,9xm
Ornacrenie dwidra ___ S2THSX =
KodiaDC __ 2-3-7 =
—
RODZAJE SKAL:
STRUKTURA TNACA:
Twarde | Srednio Scierajqce skaly jak: plaskowea
E'I sytami kwarcl, lwardego wapienia I:I 1 rr‘.gul.r.l(:E
dradnioi koéei zabv. ZIEpIEncs 0 Sparwie Wapnowym zelazishym o
it gt krzemionkowym, doomity  krystaliczne,  rudy
Wigksza fioéé rehdw oraz zwigkszony kat nematytowe, syceryty, limanity, twarde lupki
ostrza reba pozwalajg na prace w bardzie
zmiennych srednich i Srednio-twardych
pokiadach. Shadar fet ofarousany W sraredim Jakresie dredric
Dodathowo cooty gryza wamacniamy " od 4" (i 6mm) do 28" (71.2mm).
stupkami weq |huevaym| ktare : .
Zabezpleczalg swider przed utratg Srednicy.
Usyluowanie dysz | kierunek przephywu “m Merujemy modliwosi dostosowaniks kenstrukej|
pluczki jest analizcowany pod =] & produktu de indywidualnych potrzeb Klienta,

szybszego oczysrczania struktury tngcej
oraz dna otworu w celu uzyskania
maksymalnych predkosel wiercenia,

'@ Dlerujemy mozliwost costosowania struktury
" tngcey do indywidualnych potrzeb Kllenta.



8-1/2"
ADC 637

TYPY
WZMOCNIENIA PLECOW:

Standardowa oferujemy zorojenie TVP 4" 2 napoina
na powrerzchni zewngtrznej segmentu | 2 stupkami
o plaskich czolach na calej powieszchni natarcia,

Dla bardziej wymagajacych aplikacji dedykujemy
Torojenie TYP 6" ze sfupkami 1 weglika spiakanego

o seczewkowych czolach na calej divgoscl krawedzi
natarcia,

typ typ
ulhs nO
typ typ typ
JGHE g GHV

nlem doradztwo indynieryjne
Hcalr u ;aknaﬁuﬂ::wrmwrgmlqﬂn

STRUKTURA TNACA:

Pryzmatyczne stupki o dude] wysokosol
I Srednicy oraz  stosunkowo  duze
przesuniecie o5l gryza wegladem osi Swidsa
zapewnia wysoka predkosc mechaniczng
wiercenia,

Duzy kat zaostrzenia czgsci urabiajjce)
slupka zaberpiecza go przed zlamaniem
i ZapEwnia maxsymaine duzg
wytrzymalost  preed  7aokragleniem
rewnetrame] srednicy gryzdw,

s
miswEmnk cam.n) 'EE-J
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SWIDRY DO FORMACI

9-7/8"

IADC 315

TWARDYCH

Srednica inch —— 9-7/8"
Srednica mm 250,8mnm
Ornacreniedwidra _ TITHX
KodiaDC _ 3-1-5
STRUKTURA TNACA:

N 2 2 e

Eﬁh',' skrajnych  wiedcow  posiadajg
odpowiednio  zwiekszone  powierzchnie
kalibrujgee | zbrojenie stupkami 2 weglikaw
wolframu, co zapewnia duzg ftrwatosc
Swidra oraz 7abezpiecza Qo pried uirata
Srednicy podczas wiercenia w twardyeh
skalach,

RODZAJE SKAL:

Twarde Scierajace skaly jak: piashowce
0 lepiszcau kwarcylowym, twargde piaskowoe
? wkiadkam| rogqowca, twarde hipki kwarcytowe,
Skaty magmaowe § matamoriiczne

Sankar jet afarawany w saermhim sakresie dredni
= od 4" (1016mm) do 28" (7i2mm).

“m Merujemy modliwosi dostosowaniks kenstrukej|
& produktu de indywidualnych potrzeb Klienta,

'@ Dlerujemy mozliwost costosowania struktury
" tngcey do indywidualnych potrzeb Kllenta.



8-1/2"
IADC 737

TYPY
WZMOCNIENIA PLECOW:

Standardowa oferujemy zorojenie TYP “8" 2 napoina ,,____:.,w—
na powierzchni zewngtrznej segmentu i 2 stupkami
o plaskich czolach na catej powieszchni natarcia,

Dia bardziej wymagajacych aplikaci dedykujemy

Zbrojenie TYP 6" ze stupkami 2 weglika spiekaneg STRUKTURA TNACA:
o seczewkowych czolach na calej diegoscl krawedzi
natarcia, e

Duza liczba stupkéw o niewysokich
czaszach | bardzo duzym kacie zaostrzenia
oraz  niewielkie odleglosci pomigdzy
slupkami zapewniaja optymalng warunki
dla urabiania skat twardych

Minimalne przesuniecie oSl gryzow
wrgiedem osi Swidra zabezpiecza slupki
przed  wylamaniem. Zbrojenie czola
gryzow licznymi stupkami weglikowymi
rapewniajy  utrzymanie Sredmicy  Swidra
podezas catego okresy jeqo pracy.

typ typ typ
JIEHH lrE. "E‘m

nlem doradztwo indynieryjne
Hcalr mam ;aknaﬁuﬂ::wrmwrgmlqﬂn

xS E cof.ny 'r;__-’_a-jl
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WIERCENIA
KIERUNKOWE

Metoda poziomych wierced klerunkewych (HDD) to jedno @ najnowocredniejszych | coraz bardzie] popularmych
rozwigzan dia nowych instalacii infrastruktury rurociggowe] lub kablowej. Prafesjonalnie prowadzone priewerty
podwalajg na preekraczanie pod powlerachnig beranu fakich praeseldd jak chsiary zzbudowane, drogi, weniasiznia, reeki o2y
te2 obszary Srodowlzka naturalnego obdete schrong, boz kenlecznodd wich dotychezasows forme

Ta profesjenaing | bardzo prakiyczna metoda bedowania infrastrukiery, niesie za soby koniecinost zastosowania
TR .'E‘:'\.I':rl'.l' | ::.|';'-::'.'L':I.-':'Jllflll'.!l I-.1I.-'l'-:=:I.'I wigrimicoych arag lich oo !:"'JIIiH!J-'I dofsery do WYImaga| gy farT E1H| Sk 5--..I'
W olercie NiU'W Glinik dostgpny jest pelen zakres Swidrow | posoerzaczy, dedykowanych do tego rodzaju zastosowan.






’rhklntlnuu:

DRILLENG TOOLS

SWIDRY DO FORMACI

12-1/4"
ADC 115M

MIEKKICH

Srednica Inch 12-1/4"
Srednica mm 311, 1
Oznaczenie dwidra _ MBMIHVX
Kod IADC 1-1-5-M
STRUKTURA TNACA:

Wysokie 2gby o malym kacie raocstrzenia.

Rozmiaszozanie gryzow jak riwnied geometria
zhéw 53 projektowane przy ulyelu
symulacji 30. Zoby zbeojone =g napoing 2
weglikiem  wolframu  kiora  zapobiega
wyciaraniu 2ebow podezas procesy wiercania,
Dodatkown czolo gryzs wemacriamy slupkami
woglikowymi ktore zabezpioczajg Swider
preed utrata Srednicy. Usytuowania dysz i
leerunek prraphiwn phuczki jest analizowany
pod katem szybsmage oczyszczani struktury
tngeaj w cale wzyskania maksymalnych
srybhosci prrowiertow.

Konstrukcia prrewiduje modliwose uzycia
abnika wolphnego co Znaczaco prayspiesza
posigp wiarcenia,

RODZAJE SKAL:

Przeznaczone do skal bardzo  mighkich,
mieuwarstwionych i stabo zwiezlych o wiysohe|
wiarcalnosci takie ak: tokupk, ify, stabo 2wiszle upkd
| piaskowea wamienie margiiste, sole, gipsy, wegin
ziamiste rudy Pelaza.

Sankar jest afarawany w saermhim sakresie drednic
-

o0 0d 5-1/2" (3a7mm)
do 17-1/2" (444 5mm).

EPfaﬂ:Emy modliwnsc dostosowania konstrukeji
; produktu de indywidualnych potrzeb Klienta,

typ typ
..M!. LAHVE

, Oferujemy moiliwosd dostosowania struktury
‘ tngcey do indywidualnych potrzeb Kllenta.



Wiercenia Kierunkowe {fgf}

8-1/2"
IADC 435M

TYPY
WZMOCNIENIA PLECOW:

Standardowo oferujemy zbrojenia TYP “6" 2 napoing — -;,..-
na powierzchni zewngtrznej segmentu i 2e stupkami
na calej powlerzehnl pleciw

Dia bardziej wymagajacych aplikacii dedykujemy
zbrojenie TYP“T" 72 slupkami 2 weglika spiekanego STRUKTURA TNACA:

roZMiesIC2onymi na calej powierzchni plecaw oraz
dodatkowa whiadks stabilizujaea,

Wysokie pryzmatyczne stuphi.

Odpowniednie rozmigszczenie shupkéw na
gryzie jak rowmieZ ustawienie gryzdw
sprawiajq iz Swider jest w stanie prewiercic
duze interwalty w stosunkowo krdtkim
typ typ crasin,
6% 7% -
" n Sreroka gama dostgpryeh shupkow pozwala
' debrac optymalng strukture tnaca, w celu
typ typ
~aHE #OHUZ

uryskania  maksymaine]  efektywnosor
nlemla- doradztwo inZynieryjne

wigrcania,
'm:alu U jak najlepszych razwigzan.

Geomefria swidra fjest opracowywana
Prey ugyciu symitac 30,

xS E cof.ny EEJ
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"ﬂ} GLINIK

DHE ILLEHG TOHOLS

SWIDRY DO FORMACI

8-1/2"
ADC 235M

SREDNICH

Srednica Inch 8-1/2"
215,9mm

Ornaczenie $widra _ MS2THX
Kod IADC 2-3-5M

Srednica mm

STRUKTURA TNACA:

Sradniej wysokodci zaby.

Wiaksza ilod€ mbow araz rwiakszony k3t ostrza
reba porwalaig na prace w bardzie] zmiennych
srednich i srednio-twardych pokfadach.

Dodatkowo czolo gryza wimacniamy shupkami
weglikowymi ktire zabezpieczaig Swider proed
utraty Srednicy. Usytuowanie dysz | kierunek
praepiyw phuczkl est analizowany pod katom
sIybsTenn DCIysaczania strukiury Ingce] araz dna
Eword - w o ey pzyskania maksymalmych
prediodcl wiercenta,

RODZAJE SKAL:

Twarda | Srednlo Sclerajace skaty |ak: plaskowoe 22yl
kwarcy, Dwardedo wapinia kil rogouss 2lepice o spaieie
wapniodsin  delansiym il Er2eminivkindy . dofomdy
Krystaicane ||-:|:,' hemgbvioves . guderdfe mamty, Taede
hapki

Sskiar et afarawany w szarohim sakresle drednic

= od 5-1/2" (1397mm)
do 17-1/2" (244 5mm)

Dferujiemy moziiwosc dostosowania konsirukcji
i produktu do imdywidualnych potrzeb Klienta,

typ
Mgy

typ
THY

, Dferujemy motliwosd dostosowania struktury
‘ tnacey do indywidualnych potrzeb Kllenta.



12-1/4"
ADC 637M

TYPY
WZMOCNIENIA PLECOW:

Stendzrdown plerujemy chrojemias TYP 6™ 2 napaing na
powierzchni zewnstrzne] segmenty | 28 sfupkami na cakej
powieszchni plecow

O bendsa) wyinaRjacyeh aplikadi dedykigemy dedions
TYP"T zaslupkami 2 wieghlka Spekanedgt rormlesseamimi r&

cade| powierzchni  plecow  crae  dodatkows  wikladic
stahilirufEcs.

typ tw:,
H'E"_ II?"

typ typ
«aHE «GYHg

nlem doradztwo ingyniaryjne
wcahlr u jak nayupifwrchwﬂlamlqran

STRUKTURA TNACA:

Pryzmatyczne stupki o duzej wysokosci i
Srednicy oraz stosunkows duie przesyniecie
o3i gryza wigledem osi Swidra zapewmig
wysoka prediost mechanicang wiercenia,

Dudy kgt zaostrzenis ciescl urabiajgee] slupka
zzbezpiecias qo przed Hamaniem | Zapewmia
maksymalnie duzg wytrzymatesi preed
raokrggleniem 2ewnetrme| srednicy gryzow

TS g LRLE Eof.Dd @



‘T GLINIK

DRILLENG TOOLS

SWIDRY DO FORMACI

12-1/4"
IADC 315M

TWARDYCH

Srednica nch ——  12-1/4"
Srednica mm B | i P
Menacrenie dwidra _ MTITHX
KodiaDC _ 3-1-5-M
STRUKTURA TNACA:

Miskie z¢by o dugym kacie zaostrzemia
i niewislkim rozstawie,

Zahy skrajrych wiefcow posiadajg cdpowiednio
wieksmne pewierzchile kalibrigace 1 zhrojenie
slupkaml ¢ weglikiw wolframu, ©o rapewnis
duzy trwatoic swidra oraz zabezpiecia go
pried ulraty sredmicy podczas wWietcania
w twardych skalach.

RODZAJE SKAL:

Twarde Scierajgee skahy jak: paskowse o lepiszeru
kwarcrbovym, fwade pisshowes @ wkladksmi rogowea
twarde tupki kwarcylowe, sEaly magmowa | metamoelicine

Sanicfar jesct afarawany w saerohim Jakresie dredni

" od 5-1/2" @za7mm)
do 17-1/2" (444 5mm)

< w Derujemy modliwosc dostosowania kenstruke]l
& produktu de indywidualnych potrzeb Klienta,

typ
Mgy

typ
THY

'@ Dlerujemy mozliwost costosowania struktury
" tngcey do indywidualnych potrzeb Kllenta.



12-1/4"
IADC 735M

TYPY
WZMOCNIENIA PLECOW:

Stenderdows pderdjermy tbrojeris TYP 6™ 2 napoing na
powierzchni zewngtrznej segmento | e sbupkami na cafe
poviezchni plecdw

Bz bardda) wyinadRjacieh aplikadi dedykijemy edions
TYR T e slupkami 2 weglka Spekanego rimlessermimi =

cade|  powierzchnl  plecded  crar  dodatkows  wiklsdic
stabilifujgca.

typ t'ﬁ'
H'E" = I.I?"

typ typ
~aHE «GYHg

nlem doradztwo indynieryjne
Hcalr u ;aknaﬁuﬂ:zwrmwrgmlqﬂn_

S

y i /1
Wiercenia Kierunkowe | ? )
%4

g S

STRUKTURA TNACA:

Duia liczha shupkdw o niewysokich czaszach
| bardip duzym kgcie zaostrzemia oraz
piewielks odleglodci pomigdzy shupkami
zapeviajg optymalne warmki dla urzkiania
siaf twardych

Minimalne preesumiecie os gryow wigladem
osi  Swids zabezpiecza stupki  przed
wylamaniem. [trojenie czoda gryaow llcanymid
stupkami weglikowymi Zapewnialy wirzymanie
srednicy swidra podczas caego okresu jego
pracy

a8 Uk Eo o) '@_E]
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DRILLENG TOOLE

Eﬂ,‘ GLINIK

POSZERZACZE
GRYZOWE

Pionowe

- Stosowane w zakresie

“_w Srednic od 5-7/8" (149, 2mm)
do 48" (1219 2mm)

Dyszowy ukdad hydrauliczny zapewnia bardzo dobre cczyszczanie, zardwno powlerzchni iwiercane], jak
i gryzdw poszerzacza. Oferujemy rdwniez wymienne zespoly gryzowe do wszystkich swmiarow i typow
poszeriacey, Poszerzacze do olwordw hydrogeclogicznych moga byé wyposarone w adpowiednio dobeany

swider trdjgryzowy stanowigey role pilata,



Poszerzacze Gryzowe -’;! 'J

Horyzontalne

- stosowane w zakresie
“w Srednic od 12-1/4" (31 mm)
do 52" (1320 8mm)

Przeznaczone do powiekszania srednic otwordw horyzontalnych np. przewierty pod rzekami | drogami.,
Wyposatone s w wymienne dysie umodliwiajgce dobir optymalnych parametrdw hydraulicoych da
wizsciwego weablania gruniu | wynos2enia srobku 7 otworw. Powierzchnia kadfubdw tyeh pos2erzaczy |est
odpowiednio dozbrajana twardg napoing oraz stupkami z weglikdw spiekanych w celu zabezpieczenia pried
nadmiemym ruiyciem pree: tarcie o Sciany otwom, W celn sapewnienia stahilne] | wiasciwej pracy cabego
priewodu wiertniczeqo Oraz Sameqgo poszerzacas, wyposaza sie go (Indywidualnie po uzgodnieniu z klientem)
w specjalne cylindry pilotujgce rozwiercany otwor oraz stabilizujace sciany poszerzanego otwory,

i@ einlk. covr.pl iﬂ-?,l
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GLINIK

DRILLENG TOOLE

Migdzypoziomowe

w Slosowane w zakresie

“w Srednic od 5-5/8" (142 9mm)
do 64-19/64" (1633mm)

Poszerzacze stosowane w kopalniach gdrie przewiert moina przeprowadzic pojedyncrym
poszerzaczem lub zestawem kilku posrerzaczy gryzowych, pofaczonych e soby w tzw. “ukiadem
choinkowym®. fshohczenie kadbuba stanowig polgczenia gwintowe umeZliwiajace montad dalszych
poszeriacyy araz przewodu wiertniczego, fgeza te sg typowymi poltgczeniami gwintowymi stosowanymi
w wiartnictwie. Modliwe jest wykonanie na dyezenie klienta - zlgez gwintowych o innyeh wymiarach, Zestaw
choinkowy moze byt wykonany jako alternatywa do aplikacjl typu .rise-boing’



WYMIENNE ZESPOLY GRYZOWE

Poszerzacze Gryzowe @

Struktura thaca gryzéw zardwno 7 zebami frezowanymi [ak | shipkowymi preystosowana jest do skal
migkkich ityp M), srednio-twardych (typ 5) twardych (typ T) oraz bardzo twardych (typ BT). W zaleinasci
od Zyczen klienta stosuje sip toczne foZyska gryadw wowersi niesszczeiniona) lub w wersji uszczelnione]
7 kompensacia cisnienia.

typ typ typ typ typ
ﬂm_sn H"ﬂ HEH nT. HBT"

OFEROWANY ROZMIAR

POSZERZACZY MIEDZYPOZIOMOWYCH

WIELKOSC

IRAMIGNOWA

[mim]

143 7 20
153 1305
210 1 406
46 1 610
4i6 1 610
610 / B13
B13 /1016
1016 / 1219
126 ¢ 1422
1422 { 1633

POLACTENIE GWINTOWE

Wymiar

312 Reg (WP

- 412 Feg (WP)
| 4102 Reg (WP)

4117 Reg (WP)

: & 5B Reg (WP}

& 56 Heg (WP)
& 5B Reg (WP}

| 65/8Reg (WP)

& 58 Reg (WP}

| 5 5/8 Reg (WP

rodzaj

mufa % czop

GO ® CEOD

mufa % czop
mufa x czop

miufa x mufa

mufa ¥ mufa

mufa ¥ mufa
mufa x mufa

muta x muta

mufa x mufa

|LOSE
GRYZOW

LN o e | A O L | L L D | L

RGZMIAR
GRYZA

{mmj

126
143
196
280
280
280
280
280
280
280

DEUGDSC MASA,
POSZERZACZA | POSZERZACZA

[mm] [ka]
420 54
510 B5
480 14
480 228
590 25
530 417
530 156
530 521
530 574
530 716

i@ glnlk.com. @E:I



REGENERACJA
POSZERZACZY

Firma  Glinik  zajmuje  sie  profesjenaing
regeneraciy | naprawg narzedzi wiertniczych.

Fegenerujemy narzedzia  wiertnicze  wiasng
produkcji jak rowniez innych producentow, Kazde
narredzie dostarczone do regenerac)i przechodzi
weryfikacje pod katem wad ukrytych. Podlega
droblazgowe] ocenie & tanu technicznego. Na
podstawie oceny jest okreskny akres prac
regeneracyjnych, Po wykonanej analizie wracamy
7 petng informacjy do RKlienta dotyczacy zakresu
regeneracjl | czasu realizacii.

fn
%' GLINIK

DRILLIMNG TODLS

b






HYDROGEOLOGIA

Obecna sytuacja hydralogiczna na Swiecia zmusza nas do
coraz szerszych poszuklwad | udostepniznia 2ho2 wid
podziemnych, Wychodzge naprieciw  oczekiwaniom
naszych  klientdw Glinik  stworzyt  linie  narzeda
dedykowanych do wiercen posmukiwawczych w szeroke
rozumianegj hydrogeelegii.

Wieloletnie  doSwiadczenie oraz  testy  narzeda
wiertniczych pozwolily na stworzenie Swidra, ktdry
idealnie wpisuje sie w obecne wymagania firm
wiertniczych, w szczegilnosei umozliwiz przewiercenie
tmiennych formacji skaboych jednym  marszem ©o
bezposrednio wplywa na redukcja kosztow wiercenia
W zaleznosci od preferencii  uZytkownika mazZemy
zaproponowac ufycle swidra ze struktury thacg 2 zebami
frezowanymi wzmacnianymi warstwami frednogcieralnymi,
bgdz zbrojone stupkami z wgglika welframu w szerokim
wachlarzu srednic od 6° (152,4mm) do 36" (914 4mm).






()

‘Ta) GLINIK

DRILLENG TOOL5

SWIDRY DO
HYDROGEOLOGI!

8-1/2"
ADC 211

Srednica inch — 8-1/2"
Srednicamm __ 215,9mm
Oznaczenie éwidra _ S
Kodippe 211
STRUKTURA TNACA:

Sredniej wielkoici zgby umcdliwiajgce
prrawigrcanie formacy o zmiennaj twardosci

Specjainie  prrvgolowana  konstrukcja
porwals na wekornvstanle jednego rodiiu
Swiora oo Wys<ama projekiowane) srednicy
| ghebokoso olwori

Jest to idealne rozwigzanie dla wiercen w
nierozpomanym terenie.

Swidry pricznaczone de dowiercamia | formac)i
wedonodnych o zmionne] twardofel.

Swwider jest oferowany w sarohin sdresle Snrdnic
T 0d 6" (152,4mm)
do 36" (ma2mm)




12-1/4"

633

Srednica inch —— 12-1/4"
Grednicamm 311 Jeum
Oznaczenie dwidra _ S3IGY
Kedinpe ____ B-3-3
TYPY

WZMOCNIENIA PLECOW:

slandardows  olerupemy  Zhra|emie l-yp
TYE "1 Napoing n& povweerzchnl -
rEwnSlrIne, segmenty, “z

N
Swider fesf plevowany o szmakim satresie Srodoic:
T 0d 6" (152.4mm)
do 26" (660,4mm)

typ typ
w0V «6YHg

nlem doradztwo indynieryjne
Hcalr mam ;aknaﬁuﬂ:zwrmwrgmlqﬂn_

Hydrogeologia {/Gh‘j

STRUKTURA TNACA:

Optymainia dobrana wislkose i ksztalt siupka
umozliwia przewiercanie formacy o zmiennej
twardodci

Spaciainie przygotowana konstrukcia pozwala
na wykorzystanie jednego rodzaji Swidra do
ufyskania projekiowane| srednacy | ghebokoso
atwr

Jest to idealne rozwigzanie dia wiercen w
NiRTOZROTN ANY M terEnie,

=
a8 Uk Eo o) @__J



GEOTECHNIKA

Majac na uwadze bezpieczenstwo Glinik wprowadzit na rynek
narzgdzia dedykowane do  wszelkiege rodzaju  prac
geatechnicznych, MNasze produkly idealnie sprawdzajg sig
podczas wszelkiego rodzaju prac zwigzanych z badaniami
gruntow,

lestesmy hiderem dostarczajacym Swidry uzywane do prac,
IwiaZanych e wImacnianiem gruntow pod przyszie
inwestyeje, takich jak palowania, mikropalowania. Innewacyjna
struktura ingca pelgczona ze zoptymalizowanym systemem
piukania daje idealne rozwijzanie dia kaidego operatora.







f:'.'\ GLINIK

DRILLENG TOOLS

SWIDRY DO
GEOTECHNIKI

4-1/2"
IADC 211

Srednica inch ——  4-1/2"

Srednicamm _ 114,3mm

Omacreniedwidra __ S

WodiaDC _ 2-1-]

STRUKTURA TH&{:“: Swidry preezmaczone do  wiercenia otwordw

pilatowyeh orsz wazelkiogo rodzaje prac 2wigzanyeh
T badaniem | wermacaianiem grimidw,

Sredniej wielkodci 2gby umeiliwiajgce
przowiarcania  formacji o Zmisnnej
twardosei, —

Speciainie prevootowana kenstruksja pozwala
na wykorzystanie jednege rodzaju Swidra ot . i
do efektywnego prowadzenia prac AL R

inEynieryjnych. lest to dealne rozwigzanie =y 2 N
dla wiercer w nierozpaznanym terenia, - 0d 2-3/8" (50,3mm)
do 7" (wzamm)

typ
Al gy

, Oferujemy moiliwosd dostosowania struktury
‘ tngcey do indywidualnych potrzeb Kllenta.

typ
IIA"




4-1/2"
IADC 633

Srednice inch 4-1/2"
Srednica mm 114, 3mm
Dznaczenie dwidre S3IGY
KediaDc _ B-3-3

TYPY
WZMOCNIENIA PLECOW:

slandardown alerujery voene TYF "2 7 napomn o)
|.l||'.'.li|:":"::I||1| FESRTIERIINE | GEgrE (|8

typ
llz"

typ typ
w0V «6YHg

nlem doradztwo indynieryjne
Hcalr u ;aknaﬁuﬂ::wrmwrgmlqﬂn

STRUKTURA TNACA:

Optymainia dobrana wislkose i ksztalt siupka
umozliwia przewiercanie formacy o zmiennej
twardodci

Spaciainie przygotowana konstrukcia pozwala
na wykorzystanie jednego rodzaji Swidra do
ufyskania projekiowane| srednacy | ghebokoso
atwr

Jest to idealne rozwigzanie dia wiercen w
NiRTOZROTN ANY M terEnie,

=
mirwEm ek compl (46)



f:'.'\ GLINIK

DRILLENG TOOLS

MINERALY
| GORNICTWO

3-1/2"
ADC 21

Sradnica ingh ———0o  3-1/2"

Srednica mm 88,9%mm

Oznaczenie Swidra S1

Kodiapc _  2-1-1

5 T H u “ T u H A' T H &c n : Swidry przeznacione sq wszelkiege rodzaju aplikac)i

awigzanych z sdestepnianiem kepalin stalyeh,

Sredniej wielkodci 2gby umeiliwiajgce
przowiarcania  formacji o Zmisnnej
twardosei,

Speciainie prevootowana kenstruksja pozwala
na wykorzystanie jednege rodzaju Swidra ot . i
do efektywnego prowadzenia prac ol T
- N e by ol aons T n
inEynieryjnych. lest to dealne rozwigzanie .-h:-: Dd 2-”2 (63,5mm)

dla wigrcen W nieroZpaznanym erenia,
[
do 36" (914 4mm)

typ
Al gy

, Oferujemy moiliwosd dostosowania struktury
‘ tngcey do indywidualnych potrzeb Kllenta.

typ
IIA"




3-3/4"
IADC 733

Srednica inch 3-3/4"
Srednica mm 95,2mm
Oznaczenie Swidra T3GY
KediaDC _ 7-3-3

TYPY
WZMOCNIENIA PLECOW:

slandardowe alerupemy zivoEne TYF i TEpoang
posierehn fewnglans) segrmenil

typ typ
w0V «6YHg

nlem doradztwo indynieryjne
Hcalr u ;aknaﬁuﬂ::wrchwrgmlqﬂn

STRUKTURA TNACA:

Optymainia dobrana wislkose i ksztalt siupka
umozliwia przewiercanie formacy o zmiennej
twardodci

Spaciainie przygotowana konstrukcia pozwala
na wykorzystanie jednego rodzaji Swidra do
ufyskania projekiowane| srednacy | ghebokoso
atwr

Jest to idealne rozwigzanie dia wiercen w
NiRTOZROTN ANY M terEnie,

S fo .y @



2 o g it (7N
Mineraly i gornictwo I“\_‘i

SWIDRY
POWIETRZNE

9-7/8"

IADC 642

Srednica inch ——  9-7/8"
Srednica mm 250,8Bmm .
Ozrnaczenie Swidra SAGY-P == |
kediaDc _____ 6-4-2 =

e __;;_--r“"’ﬁi
STRUKTURA TNACA: TYPY
—— WZMOCNIENIA PLECOW:

Poprzez  zastosowanie  indywidualnie —
raprojektowanych  kanalow  wowngtrz
cwidra, loiyska otrzymujg  dodatkowe
chtodzente 7  wiekszajac  Zywoinosc
narzedzia. Unikalna konstrukcja fodyska,
popres zasiosawanie kanatdw
doprowadzagcych sprezone  powetrze
Fuzwnl; chiodng kardy element toceny
oZyska ora; zapobiega dostawsaniu sig
rwiercin do wewngtrz gryzow. [akie
rozwigzanie pozwslda na Dezproblemowe
prowadzenie prac wiertniczych w kazdych
warunkach  terenowych  wykorzystujge
rnﬂl-:'rmulnin mozliwoéci urzgdzonia.
Unikalna konstrukcja struktury tngcej oraz
NajwWyZsze[  |aknscl ochrona  rewngtrana
narzgdzia porwala na prowadzenie prac bez
KONIBCINCSCI Wymiamy narzpdia
| uryskiwanie wysokich postepow wiercenia.




Pozostale Narzedzia Wiertnicze {f T;
=

STABILIZATORY

Stabilizatory wykonywane sq w dwoch wariantach zhrojenia skrzydet stabiliujacych
2 wykorzystaniem stupkiw 7 weglika spiekanego, bad? pokryte napoina trudnoscieralng

LACZNIK]

NIUW Glinik jest takie producentem lycznikow uiywanych podozas wiercenia
obrotowego.

A

mlewEglinik.com.m .é@
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POLACZENIA GWINTOWE

Bardzo waznym elementem kazdeqo narzgdria uZywanggo w procesie wiertniczym
jest polaczenie gwintowe. e wegledu na duze wymagania stawiane fym pofaczeniom
53 ona objate rygarystyeznymi wymaganiami. Kazde pofgczenie awintowa jest mierzona i
sprawdzane certyfikowanym sprawdzianem. Dla Swidrdw stosujmy poljczenia Reg

wykpnywane zgodnie w wymaganiami AFl Spec. 72 wyd. 2.

Firma ma Kompelencie do wykonywania rowniez innym typow gwintow
stosowanych w wiertnictwie. Wykonojemy rownie? regeneracje nuytych polaczed

gwintowych,

Potaczenia gwintowe wykonujemy zgodne z APl Spec. 7-2.

SHECNICA SWIDROW

1-5/9° 1

HiE - 9-3/8°
9.0/2" « 1-374
14-1/2" + 18-i/2
18-5/8" + 26

WIELKDSE POLACZENIA GWINTD

2-318° Req

2-18" Req

3-1/2" Reg

1-1/2" Reg

i-5/8" Reg

i-3/8" Aeg Lub 7-5/8" Reg
-5/8" Reg lub 8-5/8" Reg
1-5/8" Rag







OBROBKA
CIEPLNA

(ferujemy profesjonalne  ushegi  obrobki
cieping) | cieplno-chemicane) w urzadzeniach
? pelng rejestracis | archiwezacia danyeh
procesowych. falernie od wymagan Klienta
ustugi Swiadczymy w piecach z atmosferg
echronng lub w oslonie praani,

Po obrabee cieping] dokomajemy pomEndw
twardodci metodami  Rockwells, Bringlla,
Yickersa lub Leeba Wasnosci mechanicme
iRm, Ra, & Z KV) potwierdzamy po
wykonaniu badan nismczacych,

Na wykonane ustugi wystawiamy
raswiadczenin jakosci.

L wl
A
9 grmm

-




OFERUJEMY:

- Wytarzanie:
normalizujace
zmigkczajgce
rekrystalizujgce

- dprezajgce

- Hartowanie | odpuszczanie stali konstrukcyjnych, narzedziowych, kwasoodpornych martenzytycznych

- Hartowanie indukcyjne

i

- Naweglanie gazowe | prainiowsa Fth:i:-arh.E|

- Srutowanie

mige@linik com.pl (54



OBROBKA
MECHANICZNA

lednym z gidwnych obszardw naszej produkejl jest obrobka
skrawaniem,

Masz wysoko rozwinigly park maszynowy jest w stanig
Zaproponowac usfugi obrobki na fokarkach 2 oraz 3
osiowych, frezarko-tokarkach 5 osiowych, frezarkach
pionowych 3 4. 5 osiowych oraz frezarkach poziomych 4
osiowych z przejazdem w poszciegolnych osiach 1400 /1060
{ 1200{mm] (x'y/z). Maksymalny zakres toczenia nad
suportem  wezdiuznym wynosi e1100mm natomiast nad
suportem poprzacznym a740mm,

Drigki zastosowaniu nowoczesnych metod komputerowa
wspomaganege  wytwarzania  CAD/CAM,  oferujemy
profesjonalne podejicie do wykonania skomplikowanych
i wymagajgcych detali.

Ponadto w naszym parku maszynowym posiadamy saifierki
do ptaszerymn oraz walkéw a produkeje nadzoruje whasny
dziat kontroli jakosci, wyposazony w profesjonalny sprzet
kentrolno-pomiarowy,

Wykonujemy rdwniez  ustugi  napawania materialami
trudnogcieralnymi metody gazows, lukowsg czy  tez
plazmowg.

fﬁ
4 GLINIK

- DRILLING TOOLE
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E-'} GLINIK

& DRILLENG TS

NARZEDZIA | URZADZENIA

WIERTNICZE GLINIK SP. Z 0.0,

NIP: 73810513 27

www.glinikdrillingtools.pl

=

e: niuw@glinik.com.pl

F HANDLL | MARKETINI

e: sales@glinik.com.pl

t: + 4818 35 49706
t:+4818 3549704

ul, Jazefa Michalusa |
38-320 Gorlice
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